Gewindehulse
ACBN

Einpressgewindehiilse

Advanced Clinch Blind Nut (geschlossen)

Edelstahl 1.4305/1.4406 AISI 300 Serie
Stahl (blank oder verzinkt) BS EN 10087

Gewinde Min. Mindest-
.u. Blechdicke i abstand
Steigung
M3 1 0,97 1
y 4,2 4’22 3 3 H ) 3 4,4
0.5 o 137 14 5 3,8 6,35 5,3 9,6 8,5
M4 1 0,97 1
Y 4 , 2 7, 7,1 11,2 ; 4
0.7 o 137 1.4 5 5,38 5 95 9,8 6
M5 1 0,97 1
’ 4 , ,02 7 7,1 11,2 1 7,1
0.8 o 137 1.4 6 6,38 6,0 8,75 9,8
M6 1 1,37 2
’ 7 72 7, 11,1 7, 14, 12,7 ,
1,0 2 2,21 2,3 8,75 8 8 : < 8,6

Min. Test Material — Stahlblech (kalt gezogen)
Gewinde Gruppe

Blechdicke Auszugfestigkeit (N) Verdrehfestigkeit (Nm)

Bitte senden Sie
lhre Anfrage an:

Email: vertrieb@auel-gmbh.de

Telefon: +49 2354 9046 24

Adresse: Auf dem Bamberg 4
08540 Meinerzhagen
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