ACN-MNS

Einpressmutter (ACN-MNS)

Advanced Clinch Nut, beweglich (nicht sichernd)

Edelstahl 1.4305 AlISI 300 Serie

Stahl (blank oder verzinkt) 1.0715

Min. Loch @

Einpressmutter

Gewinde Steigung = A max : B max C max D +0,4 Min. Abstand
Blechdicke +0,08
WSS 0,5 0.97 1.0 7,4 7,38 7,4 9,14 3,30 7,62
M3-2 1,37 1,4
M4-1 0,97 1,0
0,7 9,4 9,38 9,3 11,2 3,30 8,64
M4-2 1,37 1,4
WSS 0,8 by 1.0 10,31 10,29 10,3 11,94 4,32 9,14
M5-2 1,37 1,4
M6-2 1,0 1,37 1,4 13,1 13,08 13,0 15,3 5,33 11,0
Gewinde Blechdicke Auszugfest. (N) Verdrehfest. Gehause
M3-1
M3-2
M4-1
M4-2
M5-1
M5-2
M6-2
Testmaterial: Stahlblech kalt gezogen
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