Einpressmutter
TECHNIK

v

Einpressmutter (ACN-NK)

Advanced Clinch Nut, Stirnrandel (metrisch)

Die Einpressmutter bietet sich in diversen Metallkonstruktionen sowie in Kunstoff Formteilen als

optimale Verbindung ab einer Blechstarke von 1mm an. Um fur maximale Stabilitdt der Verbindung zu

sorgen , besitzt die Mutter einen speziell geformten Kragen zwischen Sechskant und Randel.

Gleichzeitig schutzt dieser die Mutter vor Torsion und axialem Ausreien. Gefertig wird die

Einpressmutter wahlweise aus Einsatzgehartetem Automatenstahl oder Edelstahl.

Bitte senden Sie
lhre Anfrage an:

Email:
Telefon:

Adresse:

vertrieb@auel-gmbh.de

+49 2354 9046 24
Auf dem Bamberg 4
58540 Meinerzhagen

Einpressmutter Uber der Bohrung
zentrieren. AnschlieBend wahlweise Uber einen

Hammerschlag oder mittels Presse fixieren.

Durch die konische Randelung bietet
die Einpressmutter festen Halt,
sobald der Kragen bundig mit der

Werkstuckoberflache abschlieBst.

Die Verschraubung der Mutter erfolgt
von der Kragenseite. Dadurch wird die Mutter

weiter ins Blech gezogen und sorgt fur maximale Stabilitat.
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